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Beschrelbung . 
Strangmischvorrichtung . ' 

Die Erfindung betrifft eine Strangmischvorrichtung gemali dern Oberbegriff des Anspruchs 

1. . • • • 

Bei der Erfindung handelt es slch urn eine Strangmischvorrichtung, die im Zeitungsdruck 
zwischen einer Druckmaschine und ainem QUerfalzapparat einsetzbar ist, um eine 
Mehrzahl von bedruckten Papierbahnen in eine fOr das fertige Druckerzeugnis 
gewunschte Ordnung zu bringen. Jnsbesondere betrifft die Erfindung eine 
Strangmischvorrichtung. die fur Druckerzeugnisse im Tabloidformat geeignet ist 

Durch die DE 43 44 362 A1 ist eine solche Strangmischvorrichtung mit wenigstens einem 
Falztrichter, wenigstens einem Langsschneider am Ausgang des Falztrichters zum 
Aufschneiden einefvon dem Falztrichter an einem hindutchgefQhrten Strang erzeugten 
Langsfafe, und wenigstens zwei Fuhrungswegen. auf denen jeweils ein Teitetrang des 
vpm Langsschn.eider.aufgeschriittenen Strangs fiihrbar ist, und die sich an einem 
Ausgang vereinigen bekannt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Strangmischvorrichtung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaii durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, das die 
Strangmischvorrichtung die Hersteljung von mehrlagigen Produkten, insbesondere 
Tabloidprodukten eriaubt, wobei wenigstens eine lage des Prddukts geheftet ist. 

Ein weiterer Vorteil ist, dass die Strangmischvorrichtung ohne Wendestangen auskommt. . 
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Dadurch reduzieren sich die Kosten der Vorrichtung. Aufcerdem ist das Einziehen von zu 
verarbeitenden Materialbahnen.in die Vorrichtung vorderen Inbetriebnahme einfach und 
schnell durchfiihrbar. Der Veizicht auf das Wenden verringertfemer die Anfalligkeit der 
Strangmischvorrichtung fur Betriebsstorungen. • .' 

Dabei kann die Strangmischvorrichtung wenigstens einen zweiten Falztrichter und einen 
Filhrungsweg zum Fuhren eines zweiten Teilstrangs vom zweiten Falztrichter zum 
Ausgang aufweisen. Mit einer solchen Vorrichtung kann ein Teilstrang des vom 
Langsschneideraufgeschnittenen Strangs mit dem zweiien teilstrang vom- zweiten 

• Falztrichter zu einem ersten Buch gemischt werden, wahrend der andere Teilstrang des 

• vom Lahgsschneider aufgeschnittenen Strangs geheftet wird und ein zweites Buch ergibt. 

Bevorzugterweise ist am Ausgang der Strangmischvorrichtung ein Falzapparat 
angeschlossen. Mit dem Falzapparat lassen sich aus dem aus der 
Strangmischvonichtung austretenden Strang Tabloidprodukte fertig stellen 

Die einzige Zeichnung zeigt einen Querschnitt durch eine Strangmischvorrichtung. 

Eine in der Zeichnung gezeichnete Strangmischvorrichtung 01 umfasst zwei Falztrichter 
02; 03, Fuhrungsrollen 04; 06; 18, zwei Langsschneider 07; 08, Umlenkrollen 09; 11; 12; 
13; 14; 16, zwei Zugwalzen 05; 10 sowie einen Heftapparat 17. An die . 
Strangmischvomchtuhg 01 ist ein Falzapparat 19 angeschlossen, der einen Zyiinder21, 
z. B. Schneidzylinder 21 . einen Zylinder 22. z. B. Schneidnut-. Punktur- und . . 
Fa.lzmesserzylihder 22 sowie einen Zylinder.23, z. B. Falzkiappenzylinder 23 umfasst. 

Durch den Falztrichter 03 wird ein Strang 24 in Richtung des eingezeichneten 'Pfeils 
gezogen. Bei dem Strang 24 handelt es sich urn eine Mehrzahl parallel laufender 
bedruckter Papierbahnen 24, die zusammen zu Tabloidprodukten verarbeitet werden. 
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Wahrend des.Durchlaufens durch den Falztrichter 03 warden die nebeneinander Qber den 
Falztrichter 03 laufenden, langsgeschnitterien Teilbahnen aufeinandergefOhrt Im 
Anschluss an den Falztrichter 03 durchlauft der gefalzte Strang 24. hier 
aufeinandergefQhrte Teilbahnen aufweisende Strang 24, FOhrungsrollen 06 und miindet in 
die Zugwalze 05; 10 bzw. Zugwalzengruppe 05; 10. Der Strang 24 besteht nach 
Durchlaufen des Falztrichters 03 somit aus einer doppelten Anzahl parallel laufender 
Papierbahnen 24. die jedoch eine geringere Breite aufweisen als die Papierbahnen 24 vor 
EinmOnden in den Falztrichter 03. Oberdje Umlerikrollen 14; 16 wird der Strang 24 zu den 
FOhrungsrollen 1 8 gefuhrt und verlasst Ober diese die Strangmischmaschine 01 : 

Entsprechend wird in den Falztrichter 02 ein Strang 26 eingefuhrt, der nach 
• Langsschneiden und AufeinanderfOhren ebenfalls. aus einer Mehizahl- parallel laufender 
Papierbahnen besteht. Dieser Strang 26 kann z. B. gemeinsam mit dem Strang 24 durch 
Langsschneiden eines doppelt breiten, in einer Druckmaschine bedruckten Stranga vor 
dem Eintritt in die Strangmiscnvorrichtung 01 erhalteh sein. . 

Im Falztrichter 02 werden die Teilbahnen des Strange 26 aufeinandergefuhrt und nach 
Verlassen des Falztrichters 02 Ober die FOhrungsrollen 04 den Zugwalzen. 05; 10 
zugefUhrt. per Strang 26 wird nach Verlassen der Zugwalze 05; 10 der Uml'enkrolle 09 ■ 
zugefuhrt. wo er im Gegensatz zum Strang 24 in zwei Teilstrange 27; 28, z. B. 
Papierbahnen 27; 28 aufgeteilt wird. . ' 

Der Teilstrang 28 wird von der Umlehkrolle 09 Qber die Umlenkrolle 11 zur FOhrungsrolle 
18. d. h. zum Ausgang der Strangmischvohichtung 01 , gefuhrt. Hier vereinigt er sich mit 
dem Strang 24. 1 ' 

» 

Der Teilstrang 27 dagegen lauft von der Umlenkrolle 09 zum Heftapparat 17. Der . 
Heftapparat 17 heftet die den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27 jeweils entlang 
einer Unie zwischen zwei Seiten des darauf eizeugten Druckbildes zusammen, an der ' 
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spater beim Durchgang des Strangs 27 durch den Falzapparat 19 ein Querfalz erzeugt 
werden wird. Nach Verlassep des Heftapparates 1 7 wird der nunmehraus stellenweise 
zusammengehefteten Papierbahnen 27 bestehende Tellstrang 27-Ober die Umlenkrollen 
12; 13 ebenfalls zur FOhrungsrolle 18 geleitet und vereinlgt sich dort sowohl mit dem 
Teilstrang 28 als aiich mit dem Strang 24. Somit veriasst die den Ausgang der 
Strangmischvornchtung 01 biidenden Fuhrungsrollen 18 ein Hauptstrang 29, der sich aus 
den ungehefteten Papierbahnen des Stranges 24. den ungehefteten Papierbahnen 28 
des Teilstranges 28 uhd den gehefteten Papierbahnen 27 des Teilstranges 27 
zusammensetzt. > * . 

Dieser Hauptstrang 29 lauft zwischen, deh Schneidzyllnder 21 und den Schneidnut- 
Punktur- und Falzmesserzylinder 22 des Falzapparates 1 9 ein. An den Schneidnut- 
Punktur- und Falzmesserzylinder 22 schlieSt sich ein Falzklappenzylinder 23 an - 
Zwischen den Zylindern 21; 22 des Falzapparats 19 wird der Hauptstrang 29 in bekannter 
Werse ,n einzelne Produkte zerschnitten, die anschlieBend zwischen den Zylindern 22- 23 
quergefaizt werden. Die mit der gezeigten Strangmischvornchtung 01 hergestellten ' 

Da an der Umlenkrolle 09 die Papierbahnen 26 des Stranges 26 beliebig auf die 
Teilstrange 27. 28 verte* warden konnen und eine Papierbahn 26 Jewells vier Seiten des 
fertrgen Druckerzeugnisses entspricht, ist der Umgang der gehefteten Lage in Schnitten ' 
von jeweils vier Seiten beliebigwahlbar ■ • 

beschrankt So ist es beispielsweise moglich. die Slrangmlschvorrichtung 01 .dergestalt zu 

mod.fiz.eren. dass der Heftapparat 17. anstatt im. FOhrungsweg des Teilstranges 27 
angeordnet zu sein. im FCihrungsweg des Teiistranges 28 angeordnet ist Dann werden 
d.e den Te.lstrang 28 biidenden. Papierbahnen vom Heftapparat 17 an vorbestimmten 
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Stellen zusammengeheftet. wahrend die den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27 
ungeheftet bieiben. Nach Vereinigen der TeilStrange 27; 28 mit dem Strang 24 zum 
Hauptstrang 29 am Ausgang der Strangmischvorrichtung 01 bei den Fuhrungsrollen 18 
und nach Durchlaufen des Falzapparates 1 9 werden mit dieser altemativen 
Ausfuhrungsform der Strangmischvorrichtung 01 Tabloidprodukte erzeugt die drei Lagen 
aufweisen, wobei erne auftere und eine innere Lage ungeheftet sind. wahrend eine 
zwischen diesen beiden Lagen befindliche Lage geheftet ist. 

Selbstverstandlich konnte der Strang 26 auch komplett. ggf. zusammen mit vom Strang 
24 abgezweigten Papierbahnen, durch den Heftapparat 1 7 gefuhrt werden, wenn far die 
geheftete Lags ein gro&erer Umfang als fur die ungeheftete gewunscht wird. 

Je nach Breite der der Strangmischvorrichtung Ol vorgelagerten Druckmaschine kann die 
Strangvorrtchtung 01 auch uber mehr als zwei Falztrichter verfugen. wobei dann der "' 
durch den Heftapparat 17,gefuhrte Teilstrang ein Teil eines von einem der Falztrichter' . 
herruhrenden langsgeschnittenen Strange sein kann oder auch diesen Strang komplett • 
und zusatzlich Papierbahnen eines von einem benachbarten Falztrichter herrOhrenden 
Strangs umfassen kann. 

< ' . • 

In einer anderen Ausfuhrung 1st der bzw. sind die Langsschneider 07: 08 nicht vor den 
Falztrichter 02; 03, sondern nach dem Falztrichter 02; 03 angeordnet. In diesem Fall wind 
der gefalzte Strang 26 naph dem Falztrichter 02; 03 am Falzrucken aufgeschnitten ' 
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Bezugszeichenliste 

01 Strangmischvorrtchtung 

02 Falztrichter ' 
03. . .Falztrichter . 

04 Fuhrungsrolle 

05 Zugwalze 

06 Fuhrungsrolle • 

07 Langsschneicter ' 

08 Langsschneider 

09 Umlenkrolle 

10 -Zugwalze - 
•11 Umlenkrolle 

12 Umlenkrolle 

13 Umlenkrolle 

14 Umlenkrolle 

15 - ■ "• • 

16 Umjenkrolle. 

17 Heftapparat 

18 Fuhrungsrolle 

19 Falzapparat 

20 -. 

21 Zylinder, Schneidzylinder 

22 Zylinder, Schneldnut-, Punktur- und Falzmesserzylinder 

23 Zylinder, Falzklappenzylihder 

24 Strang, Papierbahn 

25 — 

26 Strang, Papierbahn 

27 Tellstrang, Papierbahn 
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28 Teilstrang, Papierbahn 

29 Hauptstrang ' 
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AnsprOche 

-1 - Strangmischvorrichtung (0'1 ) mit wenigstens einem Falztrichter (02; 0.3), wenigstens 
einem Langsschneider (07; 08) unci wenigstens zwei FOhrungswegen, auf denen 
jeweils ein Tejlstrang (27; 28) If ngs geschnittenerer Teilbahnen ; des Strangs (26). 
fuhrbar ist. die sich ah einem Ausgang' der Strangmischvorrichtung (01 ) vereinigeni 
dadurch gekennzeichnet, dass an einem der Fiihrungswege ein Heftapparat (17) 
zum Heften des auf dem FQhrungsweg gefuhrten Teilstrangs (27) angeordnet ist 

2. Strangmischvorrichtung (01 J nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch wenigstens 
einen zweHen Falztrichter' (03; 02) und eihen Fuhmngsweg zum Fiihren eines 
zweiten Teilstrangs (24; 26) vom zwelten Falztrichter (03; 02) zum Ausgang. 

3. Strangmischvorrichtung (6i)nach einem der vorhergehenden AnsprOche. 
gekennzeichnet diirch einen dem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) 
nachgeordneten Falzapparat(19). ' 

4. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Langsschneider (07: 08) vor dem Falztrichter (02; 03) angeordnet ist. 

5. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, dass 
mittels des Falztrjchters (02; 03) vom Langsschneider (07; 08) geschnittene 
Teilbahnen aufeinandergefQhrt sind. 

S. Strartgmischvonichtung (01 ) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Langsschneider (07; 08) 4m Ausgang des Falztrichters (02; 03) zum Aufschneiden 
einer vori dem Falztrichter (02; 03) an einem hindurchgeTUhrten Strang (26) 
erzeugten Langsfalz angeordnet ist. • 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Strangmischvorrichtung mit weriigstens einem Falztrich'ter, 
wenigstens einem Langsschneidera'm Ausgang des Falztrichters zurri Aufschneiden einervon 
dem Falztrichter an einem hindurchgefuhrten Strang erzeugten Langsfalz. und wenigstens zwei 
FOhrungswegen, auf denen jeweils ein Teilstrang des vom Langsschnelder aufgeschnittenen 
Strangs fuhrbar ist, die sich an ein'em Ausgang vereinigen'; dadurch gekennzeichnet, dass an 
einem der Fohrungswege ein Heffepparat zum Heften des auf dem Fuhrungsweg gefuhrten 
Teilstrangs angebrdnet ist. ' ! . ' : 
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